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Kontrollliste fur Wartung

Gultig fur SF 25 B/C/D/E/K ,Falke®, SF 28 A ,Tandem-Falke*

Motorseglermuster: Kennzeichen:
Werk Nr.: Baujahr:
Motormuster: Stamo 1500, Limbach SL 1700 Serie, Werk Nr.:

Limbach L 2000 Serie, Sauer SE 1800 Serie,
Sauer 2100 Serie

Propellermuster: Werk Nr.:

Halter:

Betriebszeiten

Flugwerk (it. Bordbuch) Stunden Landungen
seit Sttckpriufung:

seit letzter Grundiiberholung

seit letzter Kontrolle:

Motor (it. Betriebsstundenzahler)
seit Stiickprifung [ ]  Grundiiberholung [ ]

seit letzter Kontrolle

Propeller
seit Stuickprifung [ Grunduberholung [ ]

seit letzter Kontrolle

] zutreffendes ankreuzen

Ort, Datum Unterschrift

Motorseglerwart Nr.:
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Motorsegler-Muster: Werk-Nr.:

Kontrolle des Motorseqlers: nach den ersten 25 Std., nach 50 Std. und nach 100 Std.,
mindestens 1x jahrlich/ 2 x jahrlich, je nach Angabe im FHB.
Achtung Sonderkontrolle siehe Pos. E. 4 und E.7
SF 25 B siehe auch Pos. E. 5

Wartungsliste fur das Flugwerk:

A: Kabine
Pos. | Gegenstand der Kontrolle 50h | 100h | Hinweis
A. 1 Kabinenhaube(n), Hauben-Lager, -Verriegelung/Notabwurf, 0

Notsichtfenster auf Funktion und Unversehrtheit prufen.

A. 2 Hauptbeschlage und die 4 Flugel/ Rumpf-Aufhdngungen auf 0
Verformung, Anrisse, Spiel prifen (max. Passungsspiel 0,1mm)

A. 3 Hauptbolzen auf einwandfreie Sicherung und Spiel prifen. 0
(max. Passungsspiel 0,1 mm)

A. 4 Anschnallgurte und deren Befestigungen sowie die 0
Gurtdurchfuihrungen auf Beschadigungen kontrollieren.

A. 5 Steuerung, Trimmung und Storklappenantrieb im Rumpf, in den 0
Flugeln und am Leitwerk auf Freigangigkeit, Spiel und
Unversehrtheit prifen.

A. 6 Alle Verbindungen der Steuerung, Trimmung und des 0
Storklappenantriebes auf Unversehrtheit, Spiel und
einwandfreie Sicherung prifen. Parkbremshebel auf

Leichtgangigkeit prifen.

A. 7 Steuerseile (auch Trimmung), Storklappenseile, Radbremsseile 0
auf Knicke und Verschlei3 (besonders an den Gleitflihrungen)
prufen.

A. 8 Seitenruderpedale auf losen Sitz, Schwergangigkeit und 0

sicheren Zustand prufen.

A. 9 Pedalverstellung (wenn eingebaut) auf Funktion prifen, ggf. 0
schmieren (Teflonspray oder Siliconspray)

A. 10 Seilrollen und Seilfihrungsbuchsen auf Spiel bzw. festen Sitz 0
und auf Verschleil3 priifen.

A .11 GleichmaRiger Einsatz und Ausschlag der Storklappen prifen 0
(ggf. einstellen siehe Wartungshandbuch).

A. 12 Wirkung und richtiger Einsatz der Radbremse priifen (ggf. 0
einstellen siehe. Wartungshandbuch).

A. 13 Zustand, Funktion, Markierungen der Instrumente einschlief3lich 0
Kompass (mit Deviationstabelle) und Funksprechgeréat
(Funksprechprobe) prifen.

A. 14 st die Beschilderung/Beschriftung komplett (siehe 0
Flughandbuch) und ist das Flug- und Wartungshandbuch
vorhanden.

A.15 Brandhahn auf Funktionstiichtigkeit kontrollieren. Beachte 0

dazu: entspr. TM 653 - 41/ 2: Brandhahn alle 8 Jahre erneuern.
Ist TM 653 - 70 durchgefiihrt, entfallt der Wechsel alle 8
Jahre
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B: Zelle
| Pos. | Gegenstand der Kontrolle 50h | 100h | Hinweis
B. 1 Motorsegler reinigen und pflegen gemanR Wartungshandbuch 0
B. 2 Tragflugel, Querruder und Bremsklappen auf Beplankungs-, 0
Bespannungs- und Lackschaden prufen.
B. 3 Rumpf auf Verformungen, Bespannungs- und Lackschaden 0
(insbesondere an Radverkleidungen und am Rumpfboden)
prifen.
B. 4 Hohen- und Seitenleitwerk auf Beplankungs-, Bespannungs- 0
und Lackierungsschéaden prufen.
B. 5 Flugelklappstelle (falls vorhanden) einschliel3lich 0 nur SF 25
Querruderantrieb auf Beschadigung und Spiel prifen. CundE
(max. Bolzenpassungsspiel 0,1 mm)
B. 6 Klappstellen-Verriegelung auf einwandfreie Funktion und 0 nur SF 25
Sicherung prtifen. CundE
B. 7 Flugelklappstelle (3Bolzen und Verriegelung) reinigen u. fetten. 0 0 nur SF 25
Querruderantrieb an der Fligelklappstelle reinigen und fetten. CundE

B. 8 Querruderanschlisse im Rumpf fetten (2 Stellen, Pos. 6) 0
B. 9 Haubenlager und Haubenverriegelung 6len (3 Stellen, Pos. 8) 0
B. 10 Scharnier an Beliftungsklappe dlen (Pos. 9) 0
B.11 Motorkihlluftklappenlager (2 Stellen) und Betatigungsseil 6len 0
(Pos.10)
B. 12 Bremsschlussellager 6len (Pos.11)
B. 13 AuRen liegende Seile des Bremsantriebes 6len (nur bei
Zweibein Hauptfahrwerk, Pos.12)
B. 14 Storklappenscharniere nach Bedarf mit Spriihfett 6len (Pos. 13) 0
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| Pos. | Gegenstand der Kontrolle 50h | 100h | Hinweis

B. 15 Querruderlager dlen (6 Stellen, Pos. 14) 0

B. 16 Seitenruderlager (2 Stellen) und Seitenruderantrieb (2 Stellen) 0 0
olen (Pos. 15)

B. 17 Trimmruderlager (3 Stellen, Pos 16) und 0
Trimmruderantriebslager (1 Stelle, Pos 16) élen

B. 18 Teleskop im Trimmruderantrieb fetten 0 Nur Mech.-
(von unten im Héhenruder zuganglich Pos. 17) Trimmung

B. 19 Hohenruderlager (3 Stellen, Pos. 18) dlen

B.20 Rumpfgerist mit Fahrwerksaufhdngung und Federbeine auf
Unversehrtheit und Lackschaden prifen

B. 21 Freigangigkeit, Spiel und Zustand der Rader: 0
Luftdruck bei Zweibein-Hauptfahrwerk (5.00x-5) 2,1 bar
Luftdruck bei gefedertem Einrad-Hauptfahrwerk (6.00x6) 2,1 bar
Luftdruck bei starrem Einrad-Hauptfahrwerk (8.00x4) 1,8 bar
Luftdruck im Bugrad (5.00x4) 1,5 bar
Luftdruck im Spornrad und evtl. Stitzréadern 2,5 bar

B. 22 Entwasserung der Staudruckleitung durchfiihren 0
(durch Handlochdeckel im Rumpfheck zugéanglich)

B. 23 Staurohr auf festen Sitz, Schlauchleitungen auf Sitz, Zustand, 0
Dichtheit prifen

B. 24 Stiutzrader und Befestigungsbeschlége (falls vorhanden) auf 0
Zustand, Befestigung und Unversehrtheit prifen

B. 25 Entwasserungslocher auf Verstopfung (besonders am Rumpf/ 0
Fahrwerk, Storklappen, Seitenruder unten) prifen

B. 26 Querruderlager auf Spiel (axial und radial) und Unversehrtheit, 0
Querruderbefestigung auf Unversehrtheit und Sicherungen
prufen

B. 27 Querruderlager kontrollieren auf Risse, festen Sitz, axiales und 0
radiales Spiel. Anlasslich jeder Jahresnachpriifung ist das
Querruderholmrohr im Bereich der angeschweil3ten
Lagerbuchsen eingehend auf Risse zu kontrollieren. Beachte:
Betroffene Werknummern siehe TM 653-73. Nach TM 653-73
bereits verstarkte Lager unterliegen keiner besonderen
Kontrolle mehr.

B. 28 Querruder auf genliigend Spalt zum Fliigel (auch bei 0
Vollausschlagen) prifen

B. 29 Befestigungen der Hohenflosse (3 Stellen) auf Unversehrtheit, 0
festen Sitz, Spiel und Sicherung prifen

B. 30 Hohenruderlager und Trimmung auf Unversehrtheit und Spiel 0
(axial und radial), Hohenruderhélften auf festen Sitz zueinander
prufen

B. 31 Befestigung der Seitenflosse am Rumpf auf Unversehrtheit und 0

auf festen Sitz prifen (Sichtprifung)

B. 32 Seitenruderlager und Seitenruderantrieb auf Unversehrtheit, 0
Spiel (axial und radial) und Sicherungen priifen

B. 33 Seitenruder und Héhenruder auf gentigend Spalt (auch bei 0
Vollausschlagen) prifen
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| Pos. |

Gegenstand der Kontrolle

50 h

100 h Hinweis

B. 35

B. 36
B. 37

B. 38

B. 39

B. 40

Seilabweiser (falls vorhanden), Spornrad und Spornradgabel
auf Verformung, Spiel, Freigdngigkeit und Verschleil} prifen .
(bei Spornradversion)

Bugrad mit Verkleidung, Bugradgabel, Bugraddrehachse,
Bugradantrieb auf Unversehrtheit, Spiel, Freigangigkeit,
Verschlei3 prifen

Fremdkdorperkontrolle durchfiihren

Alle Kraftstoffschlauche in der Zelle (au3erhalb des
Motorraumes) nach 8 Jahren erneuern. Beachte dazu TM 653 -
28, neueste Ausgabe

Bei Ausfiihrung mit gefedertem Einradfahrwerk: Schwingarm-
lagerung der Hauptradschwinge durch 2 Schmiernippel mit
Fettpresse schmieren (von unten im Radkasten zugénglich)

Spornraddrehachse am Schmiernippel mit Fettpresse
schmieren (durch Handlochdeckel oder unter dem Rumpf
zuganglich) bzw. Bugraddrehachse (2 Schmiernippel) und
Bugradantrieb (4 Gleitlager bei Festpedalen) schmieren. (Bei
verschiedenen Werk-Nr. sind wartungsfreie Sinterbuchsen
installiert)

Wartung und Prifung der Schwerpunktkupplung
(falls vorhanden)
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C: Motor
| Pos. | Gegenstand der Kontrolle 50h| 100h | Hinweis

C. Zindschalter auf ,AUS" schalten! 0

C. Ziindschalter auf verdrehsicheren Sitz prifen. 0

C. 3 Motorverkleidungen demontieren und auf Verunreinigungen 0
und lose Camlocs priifen

C. 4 Ventildeckel abnehmen, Ventilspiel prifen und evtl. einstellen 0 0 Nur
(alle Ventile haben bei kaltem Motor 0,2 mm siehe Limbach-
Motorhandbuch). Motoren

C. 5 Ventildeckel abnehmen, Ventilspiel prifen und evtl. einstellen 0 0 Nur Sauer
(Einassventile 0,1 mm Auslassventile 0,15 bei kaltem Motor, 1800 ohne
siehe Motorhandbuch). HydrostoRel

C. 6 Feststellen der Ventileinschlagtiefe aller Limbach-Motoren bei 500 h Nur
500 Motorbetriebsstunden gem. Limbach TM 13 (letzte Limbach-
Ausgabe) Motoren

C. 7 Alle sichtbaren Teile des Ventilantriebes auf Zustand. 0 0
Ventildeckel reinigen und mit neuer Dichtung wieder montieren.

C. 8 Zundkerzen herausschrauben, reinigen und prifen 0 0 Nur
(Elektrodenabstand 0,4 mm). Zum Reinigen keine Stahl- oder Limbach-
Messingburste verwenden! Gewinde mit Graphit einschmieren Motoren
und Zindkerzen wieder einschrauben (Anzugsmoment 25 Nm)

Achtung! Zindkerzen nur bei kaltem Motor herausschrauben!
(Siehe Motorhandbuch). Nach 1-2 h noch mal nachziehen

C. 9 Zundkerzen herausschrauben, reinigen und prifen 0 0 Nur Sauer
(Elektrodenabstand 0,7 mm). Zum Reinigen keine Stahl- oder 1800, 2100
Messingburste verwenden! Gewinde mit Graphit einschmieren
und Zundkerzen wieder einschrauben (Anzugsmoment 20 Nm)

Achtung! Ziundkerzen nur bei kaltem Motor herausschrauben!
(Siehe Motorhandbuch).

C. 10 Sind neue Zindkerzen notwendig?

(Kerzenwechsel nach 150-200 Motorbetriebsstunden
empfohlen).

C.11 Motor warm laufen lassen (bei 1800 U/min Oltemperatur ca. 0 0
50°C).

C.12 Kompression priifen (wir empfehlen die Differenzdruckmethode). 0 0
Priufdruck __ hPa (PSI)

Druckabfall (%) Zyl. 1 % zZyl.2_ %
Zyl. 3 % Zyl. 4 %
C.13 Ol ablassen, Olsieb ausbauen, auf Spane kontrollieren und 0 0
reinigen, wieder einbauen, Olablassschraube wieder sichern!
Neue Dichtung und neue Dichtringe verwenden! (siehe
Motorhandbuch).
C. 14 Offilter erneuern 0 0 Nur Sauer
2100

C.15 Ol auffillen, Olmenge 2,5 |, eingefillte Olsorte ............... 0 0 Nur
kein unlegiertes oder legiertes Flugmotorendl verwenden. Nur Limbach-
nach dem API- System mit ,SE" bezeichnete Marken-Ole fir Motoren
Otto-Motoren verwenden.
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| Pos. | Gegenstand der Kontrolle 50h | 100h | Hinweis
C.16 Ol auffiillen, Olmenge 2,5 |, (Olsorte siehe Motorhandbuch S.6) 0 0 Nur Sauer
3,0 Itr mit Olfilterwechsel, 2,5 Itr ohne Olfilterwechsel, 2100
C. 17 Kraftstoffhahn schlieRen, Filterglas entfernen, Kraftstofffilter 0 0
ausbauen und reinigen, Filter wieder einbauen, Filterglas
reinigen, einbauen und sichern. Kraftstoffhahn wieder 6ffnen.
C. 18 Wenn d. Benzinfilter WK 31/2 (TM 653-85) eingebaut ist, diesen 0 0
auf Verunreinigungen tberprifen (Sichtprifung). Der Filter ist
bei Verunreinigungen, Wasser oder nach 500 h zu ersetzen.
C. 19 Benzinpumpe alle 100 Betriebsstunden Sieb reinigen 0
(siehe Motorhandbuch).
C. 20 Kraftstoffleitungen und Tank durch Drainage am Rumpfboden 0 0
entwassern falls eingebaut (Druckknopf).
C.21 Kraftstoff- und Olleitungen auf Dichtheit priifen sowie auf 0 0
Scheuerstellen und festen Sitz der Schlauchschellen prufen.
C. 22 Kraftstofftank und Einfiillstutzen auf Dichtheit prifen.
C. 23 Tankdeckel auf Luftdurchlassigkeit kontrollieren, auf der
Tankdeckelunterseite muss , mit Liftung” stehen und eine
blaue Dichtung muss eingebaut sein
C. 24 Zur Prufung des Tanks und der Schachlauchschellen muss die 0 0 nur SF 28
Rucklehne des hinteren Sitzes entfernt werden
C. 25 Ansaugrohre, Olkiihler und Vergaser auf Dichtheit priifen.
C. 26 Luftfilter reinigen (siehe Motorhandbuch). Nur
Limbach-
Motoren
C. 27 Luftfilter alle 100 h im Ansaugkasten erneuern 0 0 Nur Sauer
(siehe Motorhandbuch,). 1800, 2100
C. 28 Vergaserolstand kontrollieren und ggf. nachftillen. 0 0 Nur
(Nur Zenith-Lube-Ol verwenden!). Limbach-
Motoren
C. 29 Vergasermembrane alle 100 Betriebsstunden auf Risse 0
kontrollieren. Bei Porositéat oder Rissen Membrane erneuern.
C. 30 Abgasanlage, Heizung und Vergaservorwarmung auf Dichtheit 0 0
und die Schrauben auf festen Sitz prufen.
C. 31 Zundgeschirr auf Beschadigungen (Scheuerstellen, Knicke) 0 0
und festen Sitz prufen.
C. 32 Zundzeitpunkt kontrollieren und ggf. einstellen (siehe 0 0
Motorhandbuch).
C. 33 Befestigung der Lichtmaschine sowie Zustand und Spannung 0 0
des Keilriemens prufen. (siehe Motorhandbuch).
C. 34 Befestigung des Anlassers prifen. Ritzel und Ritzellagerung 0 0
reinigen und leicht einfetten.
C. 35 Zahnkranz auf Beschéadigungen prufen.
C. 36 Seilzug, Federspannung, Seilfihrung und Lagerbock beim Nur SF 25 B
Handanlasser priifen. mit Stamo
C. 37 Saurestand und Dichte der Batterie prufen.
C. 38 Zustand der Batterie. Evtl. Korrosionsriickstande beseitigen

und Kontakte mit Polfett leicht einfetten.
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| Pos. | Gegenstand der Kontrolle 50h | 100h | Hinweis
C. 39 Befestigung und Zustand der Abdampfleitung prifen. 0 0 Nur Sauere-
Batteriehalterung auf festen Sitz priifen. batterie
C. 40 Alle elektrischen Leitungen auf festen Sitz der Anschlussstellen 0 0
und Halterungen priifen. Auf Scheuerstellen achten.
C. 41 Luftleitbleche auf Risse und festen Sitz prifen.
C. 42 Drehzahlwelle auf Beschadigungen und festen Sitz prifen.
C. 43 Schrauben und Anschlisse einschl. der Motoraufhangung auf
festen Sitz und einwandfreie Sicherung prifen. Die
Kronenmuttern der unteren Motoraufhéangebolzen hinter dem
Brandspant missen mit Sicherungsdraht gesichert werden.
C. 44 Motor auf undichte Stellen prifen.
C. 45 Betéatigungen fir Gas, Choke, Heizung, Kihlluftklappe,
Bellftung, Vergaservorwarmung auf vollen Betatigungsweg,
Gangigkeit und sichere Anschlisse prifen, Gleitteile fetten.
C.46 Schwimmernadelventil nach 500 Betriebsstunden erneuern. 500 h | Nur Limbach
und Sauer
C. 47 Sichtprufung des Zundmagneten gemaR Slick SB 1-89B 0 0
(neueste Ausgabe): Kein austretendes Ol an
Magnetgehauseentliftung! Ziindzeitpunkt darf sich nicht mehr
als 3 mm (gemessen am Flanschumfang) vom Einbauzustand
ausgehend verstellen. (Siehe auch Pos. E. 6)
C. 48 Magnetschnapper mit ca. 10 Tropfen Ol 6len. 0 0 Nur Sauer
1800, 2100
C.49 Oldruckschlauche und Benzinschlauche im Motorraum alle 5 0 0 Nur
Jahre erneuern. Limbach-
Motoren
C.50 Alle anderen Benzinschlauche (an Tank, Filter, Benzinhahn) 0 0
alle 8 Jahre erneuern. (siehe auch TM 653- 28, neueste
Ausgabe)
C.51 Nach 12 Jahre seit neu oder GU sind die Oldruckschlauche und 0 0 Nur Sauer
Benzinschlauche aus Teflon zu prifen und ggf. zu erneuern 1800, 2100
C. 52 Brandhahn alle 8 Jahre erneuern.
Diese Malinahme entféllt mit der Durchfiihrung der TM 653-70
C. 53 Kurbelgehauseentliftungsleitung kontrollieren 0 0
C. 54 Motor reinigen. 0 0
C.55 Fremdkorperkontrolle im Motorraum durchfihren. 0 0
C. 56 Motorverkleidung montieren und auf festen Sitz kontrollieren. 0 0
C. 57 Motorpriflauf Drehzahl 0 0
Soll Ist
Leerlauf 700 Y/rmin L min
Vollgas 2600 Ypin + 100 Ypmin lrmin
C. 58 Auf Laufruhe und allgemeines Betriebsverhalten achten. 0 0
Funktion der Anzeigegerate beobachten.
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D: Propeller
Mit Fest-Propeller:
| Pos. | Gegenstand der Kontrolle 50h | 100h | Hinweis
D.1 Propellerspinner abnehmen und auf Risse kontrollieren 0 0
D. 2 Propeller sorgfaltig reinigen 0 0
D. 3 Klebung des Kantenbeschlages und Unversehrtheit des 0 0 TM 8 nur
selbstklebenden PU- Kantenschutzes kontrollieren. bei MT-
Beachte TM 8 neuste Ausgabe der Fa. MT-Propeller Propeller
D. 4 Vor Falligkeit der Jahresnachprifung oder nach 300 Stunden, 300 h
Propeller abnehmen und die Innenseite der Nabenbohrung auf oder vor
Risse untersuchen. JNP
D.5 Lackrisse sind dinn Uberzulackieren. 0 0
D. 6 Sicherung der Propellerbefestigungsschrauben auf 0 0
Unversehrtheit kontrollieren. Anzugsmoment der
Propellerschrauben 15-17 Nm kontrollieren. Anzugswerte der
Propellerzwischentragerplatten- Befestigungsmuttern 45-47 Nm
kontrollieren.
D. 7 Spinner wieder montieren.
D. 8 AbschlieBend Propellerschlag kontrollieren.(HOCO und MT
max. 3 mm bei 10 cm innerhalb der Blattspitzen an der
Austrittskante zulassig)
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Mit Verstell-Propeller:

| Pos. | Gegenstand der Kontrolle 50h | 100h | Hinweis
D. 9 Propellerspinner abnehmen und auf Risse kontrollieren 0 0
D. 10 Propeller sorgfaltig reinigen 0 0
D. 11 Klebung des Kantenbeschlages und Unversehrtheit des 0 0 TM 8 nur
selbstklebenden PU- Kantenschutzes kontrollieren. MT-
Beachte TM 8 neuste Ausgabe der Fa. MT-Propeller Propeller
D. 12 Alle sichtbaren Nabenteile auf Risse und korrekte Befestigung 0 0
kontrollieren.
D. 13 Anlaufscheibe tUberprifen (max. 0,2 mm eingelaufen). 0 0 Nur
Hoffmann-
Propeller
D. 14 Propellerspinner und Grundplatte auf Risse kontrollieren. 0 0
D. 15 Alle Sicherungen auf korrekten Sitz kontrollieren. 0 0
D. 16 Laufbahn der Kugellager leicht einfetten. 0 0
D. 17 Fuhrungsstangen der Anlaufscheibe reinigen und leicht 0 0 Nur
einfetten. Hoffmann-
Propeller
D. 18 Kugellager am Verstellbugel auf Leichtgangigkeit kontrollieren 0 0 Nur
und prifen ob sie ausgeschlagen sind. Hoffmann-
Propeller
D. 19 Spiel zwischen Anlaufscheibe und Kugellagern priifen. 0 0 Nur
Hoffmann-
Propeller
D. 20 Stoppmuttern an der Flanschbefestigung des Propellers, ohne 0 0
Ldsen, durch Aufbringung eines Anzugsmomentes von 45 Nm.
D. 21 Steigungsanschlage bei Baureihe HO-V62R auf 0 0
Leichtgéngigkeit prifen.
D. 22 Fester Sitz der Blatter (Blattspitzenspiel darf nicht vorhanden 0 0
sein, Blattwinkelspiel bis 1° zulassig).
D. 23 Leichtgangigkeit der Blattverstellung.
D. 24 Kontrolle des Uberganges vom Propellerblatt zur Hiilse
(max. zuldssige Rissbreite 0,2 mm).
D. 25 Luftschraubenblatter auf Risse und Steinschlag untersuchen 0 0
(siehe. Propellerhandbuch MT oder HOCO).
D. 26 Lackrisse sind dunn tberzulackieren. 0 0
D. 27 Alle Sicherungen kontrollieren. 0 0
D. 28 Haube wieder montieren. 0 0
D. 29 Propellerschlag (max. 2 mm gemessen ca. 10 cm von der Blatt- 0 0
spitze an der Austrittskante).
D. 30 Betatigung der Luftschraubenverstellung fetten 0 0
(nur bei Verstellpropeller)
D. 31 Kohlenbirsten auf Verschleif3 priifen ggf. erneuern 0 0 Nur MTV 1
Propeller
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E. Allgemein

| Pos. |

Gegenstand der Kontrolle

50 h

100 h Hinweis

E. 1

E.2
E.3

E. 4

E.5

E.©6

E.7

Kontrolle durchgefiihrt und im Bordbuch auf Seite .........
eingetragen: Alle Beanstandungen sind behoben

Sind alle LTA"s durchgefiihrt?

Samtliche angefuhrte Arbeiten missen innerhalb des
angegebenen Zeitraumes durchgefihrt werden.

Fur die Intervalle zwischen den Wartungs- und Kontrollarbeiten
gilt eine Toleranz von +10%. Diese Toleranzen durfen nicht
summiert werden. So ist z.B. nach der 100" Kontrolle, die erst
nach 110" durchgefiihrt wurde, die nachste Kontrolle bei 200" +
10" fallig, und nicht bei 210" +10".

Werden die Intervalle Giber die Toleranz hinaus unterschritten
(z.B. die 100" - Kontrolle bereits nach 87 Betriebsstunden), so
wird flr die weiteren Wartungsereignisse von der Stundenzahl
bei der verfriihten Wartung ausgegangen (im obigen Beispiel
ware die nachste 100" - Kontrolle also nach 187 h
Betriebsstunden anzusetzen).

Die Kontrollen werden anhand von Wartungschecklisten
durchgefuhrt, auf denen Art und Umfang der Wartungsarbeiten
stichwortartig aufgeftihrt sind.

Die Listen miissen bei jeder Wartung fotokopiert und ausgefullt
werden.

Auf jedem Blatt der Wartungscheckliste ist die jeweilige
Kontrolle (z.B. 100" Kontrolle) am Kopf der Tabelle zu
kennzeichnen.

Jede der durchgefuhrten Wartungs- und Kontrollarbeiten
missen vom ausfiihrenden Wart mit Namens-Kurzzeichen
abgezeichnet werden.

Nach der Wartung sind die ausgeftillten Checklisten im
Lebenslaufakt abzuheften. Die Wartung ist im Bordbuch mit
Datum und Motorseglerwartnummer zu bestatigen.
Beanstandungen und deren Behebung sind im Arbeits-/
Instandhaltungsbericht festzuhalten.

Bei neuen Motorseglern, nach Motorwechsel oder nach Aus.-
und Einbau des Motors, alle Verbindungen nachziehen
(Schrauben am Motortrager, Schlauchverbindungen/Schellen,
Bedienzlige usw.)

Pos C. 1 bis C. 48 und D. 1 bis D. 8 alle 25 h

Der Slick - Ziindmagnet muss nach 250 Betriebsstunden oder
alle 2 Jahre zur Inspektion.

Der Bendix Ziindmagnet muss nach 500 Betriebsstunden
oder alle 4 Jahre zur Inspektion.

Bei Flughandbtichern, in denen eine Wartung der Zelle nach
100 Starts oder 25 Flugstunden vorgesehen ist, sind die Pos.
B.7 bis B.19 gem. dieser Liste durchzufuhren.
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